PRO DUR 31 GEL

Adhesivo Epéxico

Aplicacion

= Una vez mezclado el producto debe ser usado
inmediatamente.

= Aplicar utilizando llana o espatula. Se debe aplicar
€n capas no supernores a los 3 cm para evitar
retracciones térmicas.

= Las herramientas y los instrumentos utilizados
deben ser limpiados inmediatamente después del
empleo con diluyente o aguarras.

= |a temperatura de aplicacion debe estar sobre los
10°C, e idealmente debe encontrarse entre los 18
y 29°C, pues a mayor temperatura disminuye el
tiempo de trabajabilidad y/o pot life.

= El producto utilizado en el anclaje endurece en
aproximadamente dos a tres horas, dependiendo
de la porcion utilizada y de la temperatura
ambiente.

Aceleracion de Fraguado

= Calentar e/ elemento a anclar hasta un maximo
de 80°C al momento de la colocacion. 5i esta
operacion se hace a fuego directo, se
recomienda aplicar el calor en la parte del
permno que queda afuera de la perforacion.

= |La temperatura de la mezcla debe estar
comprendida entre 20 y 30°C al momento de
su colocacion.

RECOMENDACIONES ESPECIALES

» [Es responsabilidad del proyecto o del disefiador
definir las caracteristicas y geometria de la
perforacion vy fyar la profundidad vy
caracteristicas de anclaje de acuerdo a las
necesidades de la obra.

= Mantener el matenial lo mas cercano a los 21°C.
Almacenar a temperatura ambiente 24 horas
antes de usarlo.

= No calentar con llama el producto directamente.

Una vez finalizado el pot life de la mezcla, el

producto puede alcanzar altas temperaturas, por

lo que se recomienda el uso de guantes para su
manipulacion.

= No mezclar mas de un juego a la vez.

= | os componentes del epoxico pueden causar

irritacion. Evite el contacto con los ojos y la piel.

INFORMACION

Aspecto

TECHMOTOHEY FOR CONSTRTHOTION

TECNICA

Parte A (resina) :Pasta color Blanco
Aspecto Parte B (cataliz.):
Pasta Café oscuro

Aspectfo A+B :

Pasta Gns verdoso oscuro

FICHA TECNICA
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= No aplicar sobre superficies con agua estancada.
= No aplicar cuando el hormigon tiene temperaturas
inferiores a los 4°C.

Relacion de

Mezcla:

con 1 parte de catalizador(B).

2 partes

de

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Resina(A)

ESPECIFICACION

N° ENSAYO NORMA EPOXICO  |bRO DUR 31 GEL
TIPO IV, grado 2|

1 |Densidad 1,6 +/-0,1 kg/m3

2 |Viscosidad Broookfield 9280 Pa™s

3 |Gel Time C-881/C 881M-02 30 minimo 48 +/- 3 min

4 |Adherencia por traccion ASTM D-4541 4.9 +/-0,3 Mpa

5 |Absorcion de agua C-881/C 881M-D2 1% maxamo 0.3% +/- 0,1
Resistencia a la Temperatura

6 |(HDT) a 7 dias C-881/C 881M-02 | 50°C minima 51,3°C +/-0,1
|Resistencia a la Compresion

7 |alos 7 dias C-881/C 881M-D2 70,0 MPa 78,1+/)- 1,6 MPa

8 |Modulo de Compresion C-881/C 881M-D2 1400 MPa 1480 +/- 30 MPa
Resistencia a la Traccidn a

9 llos T dias C-881/C 881M-D2 50,0 MPa 55 +/- 3 MPa

10|Elongacion de Ruptura C-881/C 881M-02 1% minimo 5% +-1

11 |Tension maxima de flexion  JASTM D-790 355 +4/-9MPa

12 |Deformacion ante flexién ASTM D-790 1,34 +/-0,15%
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